Montage Radial-
wellendichtringe

Der Radialwellendichtring wird in der
Regel so eingebaut, dass die Dichtlippe
zum abzudichtenden Medium zeigt. Die
Dichtlippe und die Laufflache der Welle
sind einzudlen oder mit Fett zu verse-
hen. Die Montage des PTFE-Dichtrings
erfolgt trocken. Keinerlei Ol oder Fett ver-
wenden.

Entsprechende Fiihrungshiilsen sind bei
zu liberfahrenden Nuten, Passfedern,
Gewinden und dergleichen erforderlich.
Radialwellendichtringe mit Silikonman-
schette miissen besonders vorsichtig
tiber Wellenflachen gefiihrt werden, weil
eine erh6hte Gefahr der Rissbildung
besteht. (Bilder 1-2)

Das Einpressen in die Aufnahmebohrung
wird mit Hilfe einer mechanischen oder
hydraulischen Einpressvorrichtung und
passenden Einpresswerkzeugen vorge-
nommen. Dabei muss der Radialwellen-
dichtring moglichst senkrecht zur Wel-
lenachse angesetzt werden. Ziigiges
Einpressen und ausreichend langes Ver-
weilen des Einpresswerkzeuges in der
Endlage sichern den vorgesehenen Sitz
in der Aufnahmebohrung.

(Bilder 3-6)

Im Reparaturfall muss darauf geachtet
werden, dass der neu eingesetzte Ra-
dialwellendichtring nicht in der alten
Laufspur laufen wird. Bewdhrte Ma3nah-
men zur Vermeidung sind axiale Ver-
schiebung in Richtung zur Olseite (damit
wird evtl. korrodierter Laufflachenbe-
reich vermieden), Anwendung von Dis-
tanzringen, Einbau eines Ringes anderer
Breite, Austausch evtl. vorhandener
Laufringe.

Assembling
oil seals

The oil seal ring is usually assembled
such that the sealing lip points towards
the medium to be sealed. The sealing
lip and the shaft surface must be oiled
or greased. The PTFE seal ring has to be
installed dry. Do not use oil or grease.

Corresponding guide sleeves are neces-
sary for grooves, feather keys, threads
and similar to be guided over. Oil seals
with silicone collars must be guided
with extreme care over shaft areas, as
there is an increased risk of crack forma-
tion.

(Figures 1-2)

The pressing in into the mounting bore
is done using a mechanical or hydraulic
press-in device and suitable press-in
tools. For this, the oil seal must be posi-
tioned as vertically to the shaft axis as
possible. Rapid pressing in and leaving
the press-in tool in the end position for
a sufficient period of time ensure the
required location in the mounting bore.
(Figures 3-6)

In the event of repairs, it must be en-
sured that the newly inserted oil seal
does not run on the old race. Established
measures for prevention: axial displace-
ment in the direction of the oil side

(this therefore prevents a potentially
corroded running surface area), use of
spacers, installing a ring of different
width, replacing existing races.

Montage des bagues
d’étanchéité

La bague d’étanchéité se monte
généralement de telle maniére que la
lévre d’étanchéité se trouve du coté

du support a isoler. Huiler ou graisser la
lévre d’étanchéité et la surface de
roulement de U’arbre. Le montage de la
bague d’étanchéité en PTFE se fait a sec.
N’utiliser ni huile ni graisse.

Des douilles de guidage adaptées sont
nécessaires pour le passage de rainures,
rainures de clavette, filetages ou con-
tours similaires. Les bagues d’étanchéité
avec soufflet en silicone doivent &tre
guidées avec beaucoup de précautions
par-dessus les surfaces de ’arbre en
raison du risque accru de déchirure.
(Illustrations 1-2)

Le sertissage dans le logement de
réception se fait au moyen d’une presse
de montage mécanique ou hydraulique
et d’outils de sertissage adaptés. La
bague d’étanchéité doit ici étre posi-
tionnée autant que faire ce peut perpen-
diculairement a ’axe de l’arbre. Un
sertissage rapide et une temporisation
suffisante de ’outil de sertissage en
position finale assurent la tenue
souhaitée dans le logement de réception.
(Illustrations 3-6)

Dans le cas d’une réparation, il faut
veiller a ce que la nouvelle bague
d’étanchéité ne se positionne pas dans
I’ancienne piste de course. Des mesures
éprouvées pour éviter ceci sont un déca-
lage axial en direction de ’huile (pour
éviter des zones éventuellement corro-
dées), l'utilisation de bagues d’écarte-
ment, le montage d’une bague d’une
autre largeur, le remplacement de
bagues éventuellement présentes.

Montaje de
Retenes

El retén radial para ejes se monta por
norma general de forma que el labio

de obturacion seiiale hacia el medio a
obturar. El labio obturadory la superfi-
cie de rodadura del eje deben aceitarse
o proveerse de grasa. El montaje del
anillo de junta de PTFE se realiza en
seco. No utilizar ningn tipo de aceite
o de grasa.

Los casquillos guia correspondientes
son necesarios en caso de tener que
pasar ranuras, muelles de ajuste, roscas
o puntos similares. Los retenes radiales
para ejes con manguito de silicona
tienen que ser guiados con un cuidado
especial sobre las superficies del eje,
dado que existe un peligro elevado de
formacion de grietas.

(Imagenes 1-2)

La embuticion en el orificio de aloja-
miento se realiza con la ayuda de un dis-
positivo de embuticion mecanico o
hidraulico y las correspondientes her-
ramientas de embuticion. En esta opera-
cion el retén debe colocarse los mas
vertical posible con respecto al eje del
arbol. Una embuticion rapida y una per-
manencia lo suficientemente larga de

la herramienta de embuticion aseguran
el asiento previsto en el orificio de
alojamiento.

(Imagenes 3-6)

En caso de reparacion debe prestarse
atencion, a que el retén nuevo introduci-
do no rodara en la huella de rodadura
antigua. Medidas acreditadas para
evitarlo son el desplazamiento axial en
direccion al lado del aceite (de este
modo se evita la zona de superficie de
rodadura eventualmente corroida), apli-
cacion de anillos distanciadores, monta-
je de un anillo de otra anchura, sustitu-
cion de anillos de rodadura eventual-
mente existentes.

Montaggio
Paraoli

Il paraolio viene montato generalmente
in modo tale che il labbro di tenuta

sia rivolto verso il fluido da isolare.
Lubrificare o applicare una pellicola di
grasso sul labbro di tenuta e sulla
superficie di scorrimento dell’albero.
Ilmontaggio del anelli di tenuta in

PTFE deve essere eseguito a secco. Non
applicare olio o grasso.

In presenza di scanalature, linguette,
filettature e altri componenti simili da
attraversare, & necessario utilizzare
apposite boccole di scorrimento. Durante
lo scorrimento dei paraoli con guarni-
zione in silicone sulle superfici degli alberi
usare particolare cautela, per evitare il
rischio di fessurazioni.

(Figure 1-2)

L’inserimento nel foro di alloggiamento
deve essere eseguito con l’ausilio di un
apposito inseritore meccanico o idraulico
e dei necessari attrezzi per il montaggio.
Assicurarsi che il paraolio venga inserito
quanto pil possibile in senso perpendi-
colare rispetto all’asse dell’albero. Per
assicurare il corretto alloggiamento nel
foro, inserire rapidamente il paraolio e
lasciare Cinseritore per un tempo suffi-
cientemente lungo nella posizione di
finecorsa.

(Figure 3-6)

In caso di riparazione assicurarsi che

il nuovo paraolio di sostituzione non
venga a contatto con la vecchia super-
ficie di scorrimento. A tal fine, utilizzare
misure adeguate quali lo spostamento
assiale in direzione del lato olio (evitan-
do cosi il rischio di porre il paraolio a
contatto con ’area della superficie di
scorrimento corrosa), l’uso di anelli
distanziatori, il montaggio di un anello
di larghezza diversa, la sostituzione di
anelli di scorrimento eventualmente
presenti.

MoHTaXx
CajibHUKaA

CanbHUK ycTaHaBnMBaeTcsA pabouyeii
KPOMKOWi K yNNOTHAEMOW cpeje.
Pa6ouyio KPOMKY YNI0THEHUA U pabouyio
NoBepXHOCTb Bana cneayer cmasarb
Mac/iom U1 HAHECTU Ha HUX CMa3Ky.
CanbHuUku us PTFE MOHTMPYIOTCA B CyXOM
Bupe. He npumeHATb HU macno, H1
CMasky.

TpebyioTca COOTBETCTBYIOLME Hanpa-
BAowme (MOHTXHbIE) rMb3bl NPU
MOHTa}e Ha Basibl C UMELUMUCS
nasamu, Nnpu3MaTU4YeCcKUMHM LWNOHKAMM,
pe3b6oiu Tomy nogo6GHoe. PaguanbHole
KOMbLEeBble Ba/lbl HAZLeBaTb MO NOBEPX-
HOCTM Bania ¢ 0c060¥ 0CTOPOKHOCTBIO BO
n3bexaHue NoBbILWEHHOTO pUcKa o6pa-
30BaHMsA TPELUH.

(puc. 1-2)

3anpeccoBKa B N10cago4YHoe 0TBepCTMe
OCyLEeCTBAAETCA NPU NOMOLLM MeXa-
HMYECOro MW FMAPaBANYECKOoro o6opy-
AOBAHUA UM MHCTPYMEHTA ANA 3a-
npeccosku. BbicTpas 3anpeccosKa 1
AOCTaTOYHO NPOAOKNTENIbHOE HAXO0X-
A€HNe MHCTPYMEHTA A1 3anpeccoBKU
B KOHEYHOM MOJIOXEHUU CNOCO6CTBYIOT
nocaake ynjaoTHEHUA B OTBEpPCTME, KaK
3T0 NpeaycmaTpuBaeTcs.

(puc. 3-6)

B ciiyyae pemMoHTa He06X04UMO Y4 UTI-
BaTb, YTO BHOBb MOCTaB/IEHHOE KOMbLLO
paananbHoro ynioTHeHMs Bana He Gyaer
pa6otatb B cTapom eno6ke. Mpose-
PEeHHbIMU Ha NPaKTUKEe MepPamMu no npea-
OTBPALLEHNIO ITOTO ABMIAKTCA 0CEBOE
CMeleHne B CTOPOHY Macna (Tem cambim
136eraerTcs KOHTaKT C BO3MOXHOM KOp-
poAupytloLMeii 30HOI paboyeii NnoBepx-
HOCTM Bana), UCMOJIb30BaHNE PACNOPHbIX
Konel, yCTaHOBKa KOMbLa APYroil
WMPUHbI, 3aMEHa UMEILLUXCS BPpaLLaio-
WX Konew,.



